Standard projektowy

Plytowe wymienniki ciepta zawierajq pakiet profilowanych
metalowych ptyt z otworami dla przeptywu dwoch cieczy,
miedzy ktérymi wymieniane jest ciepto. Pakiet piyt jest
zmontowany pomiedzy ptytg czotowa i ptyta dociskowg

i $cisniety srubami. Plyty zaopatrzone sg w uszczelki, ktore
uszczelniajg pakiet piyt i kierujg ciecze w odpowiednie
kanaty. Liczba plyt jest okreslona przez natgzenie
przeptywu, wiasciwosci fizyczne cieczy, spadek ci$nienia
i program temperaturowy. Profil ptyty wzmaga turbulencje
przeptywu i zabezpiecza ptyte przed skutkami roznicy
cisnienia w sgsiednich kanatach. Pakiet piyt i ptyta
dociskowa sg zawieszone na gornej ramie i ustawione
odpowiednio przez dolng rame kierujaca. Potaczenia sg
umieszczone na plycie czotowej lub, dla wymiennikow
wieloprzeptywowych, na ptycie czotowej i dociskowej.

Uszczelki sg dostepne w szerokim zakresie elastomerow.

Natezenie przeptywu
(zalezy od medium, dopuszczalnego spadku cisnienia
i programu temperaturowego)

Do 14 m’h

Typy ram i ptyt
rama: FM, FGL, FG
piyta: M3 - przeptyw rownolegty
M3-X - przeptyw po przekatnej (patrz rysunki)

Zasadapracy

Media w wymienniku ciepta sg kierowane do pakietu ptyt
przez kanaty uformowane przez otwory w naroznikach ptyt
i wplywajq do przestrzeni miedzy ptytami za pomocg
odpowiednio uksztattowanych uszczelek. Pierwsze medium
jest kierowane do co drugiej przestrzeni pomiedzy ptytami,
podczas gdy drugie medium wptywa do pozostatych.

Dwa media nie mogq sie mieszac i sg oddzielone cienkimi
ptytami, przez ktdre przenika ciepto. Profil ptyt zapewnia
powstanie odpowiednich przestrzeni miedzy ptytami

i uzyskanie silnie burzliwego przeptywu oraz maksymalnego
wspotczynnika przenikania ciepta.

Zasada przeptywu
w wymienniku ptytowym M3

Zasada przeptywu
w wymienniku pfytowym M3-X




Standardowe materiaty

Rama
Stal zabezpieczona zywicg epoksydowa

Krééce
Stal kwasoodporna AlS| 316, tytan

Piyty
Stal kwasoodporna AISI 316, tytan

Uszczelki
M3: NBR-Clip-on, EPDM-Clip-on

M3-X: NBR i EPDM, Clip-on i klejone,Viton klejone

Potaczenia

Rurowe gwintowane ISO R 1 1/4”
Rurowe gwintowane 1SO G 1 1/4”

Dane techniczne
Max. ci$nienie robocze

FM - 1.0 MPa nadcisnienia
FG/FGL - 1.6 MPa nadcisnienia

Max. wspodtczynnik przenikania ciepta
3500 - 5500 W/m” °C
Max. powierzchnia wymiany ciepta

FM, FG: 3.9m’
FGL: 2.7m’

Powierzchnia grzewcza najedna ptytke
0.032 m2

Dane wymagane przy obliczeniach wymiennikow

Dla umozliwienia przedstawicielom Alfa Laval wykonania
wiasciwych obliczen, wymagane sa nastepujace dane:
@ moc lub natezenia przeplywu mediow wymieniajgcych

ciepto
B program temperaturowy
@ wiasciwosci fizyczne cieczy
@ wymagane ci$nienie robocze

@ maksymalny dopuszczalny spadek cisnienia.

Wymiary (mm)
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A= (24 +0.6 Tytan) xnmm n = liczba ptyt
A= (24 +0.5AISI 316) x n mm n = liczba piyt
FM, FG B=175mm C =240 mm (max. 49 piyt)

B =350 mm C =300mm (max. 63 piyty)
B =550 mm C=500mm (max.95 piyt)

FGL B =250 mm C=300mm (max. 63 piyty)
B =500 mm C=500mm (max.95 piyt)
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